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UDFORDRINGEN RESULTAT

lgligelo NINieTgS N | i Te e IV el{e /SIS IO S MG WS Gl Vled hensigten om at afprgve en industriner,
bearbejdningsindustri er i fremmarch. Flere og flere ukompliceret og priseffektiv. metode for
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en separat fremstilingsproces. De mest innovative MAkCCASSEAVICEIERECYESY L Ve -l ey

maskinproducenter er gaet skridtet videre og kombinerer s : be:f\rbejdmngscenter. SV(EJseanIaegge.t 9
T 2 elektrisk tilsluttet kglekredsen pa CNC-maskinen, og
pulverbaseret print i CNC-maskiner. Falles for begge

_ _ : _ for at undga elektrisk overgang mellem systemerne
lgsninger er at teknologien er avanceret, hvilket negativt Py P Py s 1 lag mellem CNC-

pavirker prisen for bade maskiner og emner. maskinen og byggepladen.
Nuveerende fordele:
« Minimering af materiale forbrug— Frem for at fierne  IENESEIIVIE ElY
en stor volumen, kan man tilfgje dén lille del, hvor * Integration af hardware og software
et et nodvendigt o Tests for at finde acceptable procesparametre i

Mulighed for at kombinere materialer — ikke-kritiske . g)ggslgdnm ; \;? I;T:::r;ssnsq\;?rsiglrnf ge r;ft erfglgende
dele af emner kan fremstilles i geengse og bearbejdning.
bearbejdningsvenlige materialer, hvorimod kritiske
dele af emner kan beleegges i steerkere materialer. Det kan konkluderes at det er muligt at retrofitte
« Varmebehandling kan minimeres, da slidoverflader ~ JESSUCRUESNINE @I R MV [CRSVEIN Aol 4N Ieel {F]lo
ikke behgver varmehaerdning, men i stedet kan [aa i CEMCUEE LRI AT CIS
bekleedes med slidsteerkt materiale.
Nuveerende udfordringer:
o Hybride bearbejdingscentre er omkostningstunge
. Em-nest¢rrelser er begraense'f af geometrien af de FONDE
eksisterende decentrale maskiner.
Materialestyrken i 3D printede emner er
procesafthaengig  sammenlignet med  klassisk
bearbejdede emner.
Pulveret benyttet i metal print er sundhedsskadeligt
og kraever derfor saerlig opmaerksomhed af
medarbejdere og virksomhed.
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MULIGHEDER

DAMRC har pa baggrund af projektresultatet hensigt om
at starte et stgrre udviklingsprojekt, som har til formal at
accelerere viden og erfaringer med kombinationen af
tradsvejsning med 5-akset CNC bearbejdning.
Forventningen er at kommende projekter kommer til at
omhandle.
» Fastlaeggelse af optimale procesparametre ved de
additive lag.
Opnaelse af geometrisk avancerede former, i
kombinationen mellem den additive og subtraktive
proces i bade 3- og 5-akser.
Undersgge muligheder for gennem svejse

teknologien at skabe komposit emner der har PRAKTISK INFO

egenskaber af flere materialer. Kontakt DAMRC for at hgre naermere omkring projektet:
Undersgge udviklingen i varmedeformationen for

processerne DAMRC

Sandagervej 10

DK—7400 Herning

(+45) 2154 5054

mail@damrc.com
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