Hvis maskinerne ikke kerer effektivt
nok, kan det i sidste ende betyde, at
man ma takke nej til ordrer. Det var
preecis den udfordring, Broen A/S stod
med, da de havde flere ordrer end ma-
skintimer til rddighed pa deres avance-
rede Buffoli CNC-maskine.

-Det neevnte jeg en dag for Sanistals
produktspecialist Ulrik Kirk Boesen,
der leverer sterstedelen af det stal, som
vi bruger pa maskinen. Han fortalte, at
Sanistal tilbyder hjeelp til optimering af
produktionsprocesser i samarbejde med
DAMRC (Danish Advanced Manufac-
turing Research Center), og at de sikkert
kunne lase problemet ved at f& maski-
nen til at kere bedre, siger Jakob Jensen,
Supply Chain Director i Broen A/S.
Virksomheden er kendt for sin ferende
rolle inden for intelligente flowkontrol-
losninger og tilbyder et bredt udvalg af
rersystemer, fittings og ventiler i for-
skellige materialer og teknologier.

Gevinst med det samme
Sanistal er sammen med DAMRC spe-
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EKSTRA PRODUKTIONSTID

Der var hurtig gevinst, da Broen A/S fik besog af Sanistal. Pa blot en enkelt dag fandt de 300 timers
ekstra produktionstid ved at f en CNC-maskine til at kere hurtigere og bedre

cialister i at lase teknologiske udfor-
dringer, og de ved, hvad der skal til for
at fa maskiner til at kere hurtigere og
bedre. Jakob Jensen tog chancen og in-
viterede dem inden for pa Broen A/S.
Efter et opstartsmede, hvor de i feel-
lesskab gennemgik processerne ved
maskinen, gik de i gang med selve ma-
lingerne pa maskinen. Det foregar med
flere sensorer placeret pa maskinen, og
ud fra maskinens svingninger kan de
finde frem til, ved hvilket omdrejnings-
tal og tilspeending maskinen bearbej-
der materialerne mest effektivt.

-Ved bare at indstille maskinen an-
derledes kunne vi f& 300 timers ekstra
produktionstid om &ret. Det er virkelig
en hurtig gevinst, og jeg blev overra-
sket over, at der var sa meget at hente
pa bare et enkelt emne, og at de kunne
finde s& stort et optimeringspotentiale
pd bare en enkelt dag hos os, siger
Jakob Jensen.

Han ansldr, at veerdien af en enkelt
produktionstime pd maskinen er 1.000
kroner, og dermed hentede Broen A/S

Sanistdls specialister samarbejder
med DAMRC om i feellesskab at til-
byde proces- og kompetencehjalp
til Sanistéls kunder inden for den
spantagende industri.
Sammen kan de hjzlpe til, at kun-
- derne opnar:
* Reduceret verktojsspild.
* Produktivitetsforegelse.
* Minimering af bearbejdningsti-
den.

300.000 kroner ved at have Sanistal og
DAMBRC pa besgg en enkelt dag.

Dertil bliver kostprisen pr. emne min-
dre, nar bearbejdningstiden bliver kor-
tere, veerktejet lever leengere, og der er
feerre maskinstop.

God dialog

Jakob Jensen er meget begejstret for den
gode dialog, som bade han og produk-
tionsfolkene ude ved maskinen havde
med Sanistdl og DAMRC.

-Vi har nogle meget erfarne medarbej-
dere i produktionen, og de tager det
ikke nedvendigvis for gode varer, hvis
der kommer nogen og siger, at de skal
eendre den méde, som de ger tingene
pa. Men Sanistal og DAMRC havde en
meget faktuel tilgang til tingene, og
de inddrog produktionsfolkene helt
fra starten, sa de accepterede med det
samme, at de skulle zendre pa hastig-
hederne. Jeg tror faktisk, at de syntes,
at det var en speendende proces at veere
en del af, siger Jakob Jensen.

Totalt set er der omkring 6.000 produk-
tionstimer i en Buffoli CNC-maskine,
og Broen A/S har nu sget det med
300 timer ved at optimere pa et enkelt
emne.

Men det skal ikke slutte her.

-Vi er meget positive overfor samar-
bejdet med Sanistdl, og derfor vil vi
nu forsgge at optimere pd yderligere
to emner sammen med dem. Vi haber,
at det kan give et lige sd godt resultat,
siger Jakob Jensen.
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