Venligst formidlet af Ringkgbing-Skjern Erhvervsrad

PG Industri sparer 2000 timer om aret

Hver uge leesser Per Grgn aluminiumsemner i sin varevogn og fragter dem til Norge. 5 millioner
emner tager arligt turen fra Tarm til Norge.

Nar det drejer sig om 5 millioner emner, betyder processen naturligvis en hel del — og mgdet med
Klaus Q@rskov fra DAMRC betad, at Per Grgn i dag sparer 2000 timer om aret pa sin proces. Sagt
med andre ord, sa har han gget sin deekningsgrad med 5 procent.

Havde ikke de store forventninger
Da en konsulent fra Ringkgbing-Skjern Erhvervsrad foreslog Per Gron et mgde med Klaus Qr-
skov fra DAMRC, forventede ejeren af PG Industri helt aerligt ikke noget af besgget.

"Men det viste sig jo at veere en god idé. Klaus @rskov kom forbi med to unge ingenigrer, og sa
stod de ellers der en eftermiddag med deres computere og malte processen,” forklarer Per Grgn.

Per Gregns aluminiumsemner pa en centimeter bliver udskaret af lange aluminiumsstaenger, og
efter besgget fra DAMRC lykkedes det at @ge processen pa lang-
drejeren fra 5000 til 8000 omdrejninger i minuttet.

Omdrejninger, der altsa i alt gger PG Industri deekningsgrad med
5 procent arligt.

Klar anbefaling

Tallene siger naesten sig selv, men som Per Grgn udtrykker det:
"Jeg er ikke sa nervgs for at lade andre se pa min produktion — for
nogle gange er det bare et andet blik der skal til.”

Klaus @rskov fra DAMRC kalder det ingenigrmagi:
"Man kommer langt med godt handveerk. Det har Per Gran tydeligt &
bevist — men indimellem er det bare et lille drys ingenigrmagi, der
skal drysses oveni for at skabe den helt store gevinst.”

PG Industri

PG Industri er underleverandgrvirksomhed til blandt andet vindmglleindustrien, maskin- og pro-
cesindustrien, jern- og metalindustrien og landbrugsindustrien.

Daglig leder af virksomheden, Per Grgn, er uddannet maskintekniker og har en mangearig erfa-
ring indenfor serieproduktion af emner og komponenter i mindre stgrrelser fra @3 mm til & 65
mm og i bade store og sma maengder. PG Industri har specialiseret sig i fremstilling af preecisi-
onskomponenter og finmekaniske kvalitetsemner i spantagende bearbejdning via langdrejning,
autodrejning og fraesning.



